Zaschel Systeme

MESSEN * WIEGEN *DOSIEREN

DMS-Silowaage
mit Drucklager
Typ MR.N

Verwendun

Behalterwaagen mit Lagern MR.N dienen zur Verwie-
gung von groBen Behaltern und Silos mit DMS-Druck-
wdgezellen. Sie koénnen vorwiegend als Fillstand-
waage, Lagerwaage, Abfiillwaage, zur Lagerhaltung,
zum Uberwachen, oder eichpflichtigen Entnehmen
verwendet werden.

Die Waagen kdnnen mit drei (bei Auflagerpratzen)
oder vier Auflagern errichtet werden. Sie bestehen
aus Druckwagezellen und den Einbauteilen (Wage-
satz); beide sind optimal aufeinander abgestimmt,
so dass der Nutzer den mechanischen Teil der Waage
ohne weiteres selbst komplett aufbauen kann. Die
Wagesdtze sind selbstzentrierend und kompakt und
enthalten seitliche Anschldage und Abhebesicherung.
Bei starken horizontalen Kraften oder starken Schwin-
gungen werden anstatt dieser Typen Ausfiihrungen
mit integriertem Querlenker empfohlen, s. jenes
Datenblatt.

Die Behadlterwaagen werden je nach Anforderung mit
Anschlusskasten oder mit elektrischem Anschlussge-
rat (integriert oder getrennt) geliefert. Sie sind als
eichfahig in den verschiedenen Klassen sowie fiir den
Einsatz in EX-Zonen erhaltlich.

Die Behalterwaagen sind robust und zur Errichtung in
industrieller Umgebung ausgefiihrt. Sie entsprechen
auch den Anforderungen fiir Chemie, Pharma und
Lebensmittel. Sie eignen sich auch fiir besondere Ein-
satzbedingungen, z.B. hohe Taragewichte.

Besondere Merkmale

e einbaufertige, selbstzentrierende Lager mit optimaler Krafteinleitung
¢ robuste Industrieausfiihrung flir den rauesten Einsatz
e integrierte Abhebesicherung

e integrierter seitlicher Anschlag

¢ Pendellager erlauben temperaturbedingte Ausdehnung

e Wagezelle: hermetisch dichte Edelstahlausfiihrung

¢ Gewichtsmessbereiche 1000 t

e geeignet fiir alle EX-Zonen

e Eichklasse bis C3

¢ Bus fiir Feld- und Leitebene, Einbindung in Steuerungen

Stand: 11-a

Datenblatt V42-9S7B

Nutzen

Der besondere Nutzen fiir den Anwender ist die von
ZAS gebotene unmittelbare Beratung in der Planungs-
phase zur richtigen Auslegung der Wagesysteme. Vor
allem sind zu nennen: das geschlossene Programm
fur alle Anforderungen, zeitsparende einfache Mon-
tage, keine zusatzlichen BefestigungsmaBnahmen,
robust/lange Lebensdauer, sehr geeignet fiir Umriis-
tungen.
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Technische Daten
Kennzeichnung

Systemausfiihrung

Bauform

Messbereiche

Messeingang

Einbau

Werkstoffe

Einsatzbedingungen

Messqualitat

Messwertausgabe

Kommunikation
Signaleingange
Bedienung

Benennung
MessgroBe
Messprinzip

freie Wagezellenenden
mit Anschlusskasten (integriert)
mit Anschlussgerat getrennt

Druckkraft-Wagezellen mit
integriertem Kompaktlager

BaugroBe
~ Nennwert 3 Lager kg
~ Nennwert 4 Lager kg

~ Nennwert Wdgezelle RC3 t

Briickenspeisespannung VDC
Briickenwiderstand Q

Auflager aktiv
Bodenverbindung
Tankverbindung

Wagezellen
Einbauteile
~ BaugréBen 42...53
~ BaugréBen 55, 59

Betriebstemperatur
~ Wagesatze °C
~ Anschlussgerate °C
Grenzlast vertikal %
Bruchlast %
Schutzart Wagesatze IP
Isolationswiderstand GQ
~ Wagezellen
Klasse
Messunsicherheit % V.E.
Temperatureinfluss %/10K
Teilungswert

~ Anschlussgerate s. dort

Rohmesssignal (Nennkennwert) mV/V
mit Messumformer mA

Grenzwerte

mit Anschlussgerat
mit Anschlussgerat
je nach Anschlussgerat

DMS-Behalterwaage

Gewichtskraft

Dehnungsmessung, Vollbriicke, kompensiert,
abgeglichen

MRIN
MRHN
MRFN

42 (45 |47 |49 (50 |51 |53 |55 | 59

22500) 45000 | 67500 { 90000 |120000{150000{300000{450000f 900000

25500) 51000 | 76500 {102000)136000{170000{340000510000{ 1020000

75 15 [225[ 30 [ 40 | 50 [ 100 | 150 | 300

5
1000

3 bzw. 4
schrauben oder schweiBen
schrauben oder schweiBen

Edelstahl 1.4548
Stahl, galvanisch verzinkt

Stahl, mehrschichtig lackiert

-40 ... 80 (ATEX -40...60)
-20 ... 55 (ATEX -20...40)

200
300
68, 69k
>5

GP Cc3
0,05 | 0,02
0,04 | 0,01
2000 | 15000
2+0,1%
4...20
0...2,5
2

CAN, Profibus DP, Profinet
2 x binar, konfigurierbar

Abgleichtasten
interaktives Menue
Ferntara
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Konstruktion
Modul Typ CH.55-20

Abmessungen (mm)

Inleltung L 12

w2 = 13 ‘

= w3 = L4 ‘
T2 (fiir Montageschrauben, 4x)

l l /" S3_,,_ SpaltfirAnsoisg

@ Q:‘_‘Ff/ : R

- Y
Fess) \ &
| 0 i —

3 mm Spalt filr Anschlag

1

H2

| |
ALLGEMEIN:
SchweiBen statt Schrauben ist eine sehr gute
bei i

F it der
Bohrungen Modul / Fundamentplatte werden damit vermieden.

istauch eine ination aus und |
Schrauben maéglich. 5
ACHTUNG:
. werden nicht mi
« Behl und F

- innerhalb 0.4/100 fiir eichféhige Anwendungen,
- Innerhalb 0.8/100 fiir normale Anwsndungen.

Das Wége-Modul kann auch um 180° gedreht
(wle unten dargestellt) Installlert werden, um nach
oben Durchgangbohrungen @D2 zu nutzen.

Wi

=i

§§ O
N

X -2

ﬁ o L4 @D2 (filr Motage: T2)

l= 13 =
- e [ L

)
LT,
N

Max. zul.
Gewicht
Kraft Max. zul.
ohne
Wagezel- an der Kraft am
D1 D2 H2 H3 H4 L1 L2 L3 L4 L5 W1 w2 w3 S3 T2 Wage-
len-Typ Abhebe- | Anschlag
zelle
sicherung (kN) **
(kg)
(kN) *
RC3-7.5/
50 17.5 130 20 30 166 160 130 25 100 136 130 100 5 M16 100 50 15
15/225t
RC3-
60 22 200 28 40 220 210 170 30 125 160 150 10 6 M20 180 90 33
30/40t
RC3-
85 26 250 34 50 260 | 250 | 200 45 165 210 | 200 | 150 7 M24 300 150 65
50/100 t
RC3-150t | 110 33 300 40 60 300 | 290 | 230 60 205 | 260 | 250 | 190 8 M30 400 200 3
RC3-
300t 135 39 400 60 70 370 | 350 | 280 65 235 | 320 | 300 | 230 10 M36 600 300 225
Hinweise:

* Die wirksame Abhebekraft wird im ungtnstigsten Fall von einem Modul tbernommen.
** Bei Behdlter-/Silo-Anwendungen mit 3 bzw. 4 Wage-Modulen kann angenommen werden, dass sich die tatsachlichen
Seitenkrafte (Wind) gleichmaBig auf mindestens 2 Module verteilen.

Bei Auslegung fiir den Erdbebenfall (Mindest-Bruchlast) erhéhen sich die zuldssigen Kréfte an der Abhebesicherung um
200 %, am seitlichen Anschlag um 250 %.

CAD Dateien zum Einftgen in Kunden-Zeichnungen kénnen von der Flintec Homepage heruntergeladen werden.

Technische Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

Wige-Modul | 55-20 | www.flintec.com C96-Rev4-DE _55-20-hco-dat-de-1.0.0 ZV
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Elektrischer Anschluss

Wagezellenkabel

~ Isolation Adern

~ Isolation Mantel

~ AuBendurchmesser
~ Lange

AWG

mm
m

Anschlussschema (Wagezellen 1, 2, 3, 4)

24, 4-adrig abgeschirmt
TPE

TPR, bis 85°C

5 bzw. 7,5 (BG 53 ... 59)
12 bzw. 18 (BG 53 ... 59)

=N

Signal +: weil
3 ] - Signal -: rot
Speisung +: griin

Signal +: weil

111 + Signal

112| - Signal

| T~ Signal -: rot

] Speisung +: griin

113| + Speisung

Speisung -: schy

[
Schirm: gelb

114| - Speisung

Signal +: weil®

115|  Schirm

211 + Signal

219 - Signal

] [~ Signal -: rot

| Speisung +: griin

Speisung -: schwar:

213  + Speisung

214 - Speisung

Schirm: gelb

219  Schirm

311 + Signal

319 - Signal

T
Speisung -: schwar:

313 + Speisung

314 - Speisung

+ Signal 4 N
- Signal

+ Speisung

- Speisung }

Schim ———\/

Messverbindungskabel
zum DMS-Anschlussgerat

I—Sch\rm:ge\b ?5 Schirm
Signal +: weil 411 + Signal
4 1| Signal - rot 419 - Signal
I Speisung +: griin 41 + Speisung
Speisung -: schwarz. 7 - Speisung
I—Scmrm gelb T Schirm
Wéagemodule Kabelschwénze Anschlusskasten
Hilfsenergie Hilfsspannung V DC 24 bzw. AC 230, je nach Anschlussgerat
Verwendungsnachweise Ex-Schutz Zone 1, 2,21, 22
ATEX II 2G ib IIB T4...T2
ATEX II 3G ic IIB T4...T2
Eichfahigkeit OIML R60 NSWIII, n=3000
Funktionsvarianten MRFN-../_X2 Standardwagefunktionen
MRFN-../_X4 Batch-Dosieren, Abfiillen
MRFN-../_X5 Durchsatzmessung, Differentialwaage
MRFN-../_X8 Uberwachung mit Grenzwerten
MRFN-../_XA Signalumsetzung digital, Werksbus AMT
MRFN-../_XB Signalumsetzung Bus
MRFN-../_XC Signalumsetzung 4...20mA, RS 232
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Technische Beschreibung

Behalter-Wagesysteme bestehen in der Regel aus den
Waégezellen, den Einbauteilen, dem Anschlusskasten, dem
Anschlussgerdt zur Messwertverarbeitung (Messumformer,
Wageprozessor, Dosierprozessor usw.) und dem Messver-
bindungskabel.

Wagezelle und Einbauteile zusammen werden als Wagesatz
bezeichnet und vorzugsweise auch komplett als Einheit ge-
liefert. Dadurch sind die zwangsfreie Krafteinleitung und die
mechanische Stabilitat der Waage sicher gestellt. Als Verbin-
dungselement zwischen Wagezelle und Einbauteilen dienen
besonders gestaltete Lagerzapfen oben und unten, welche
die Zentrierung der Wagezellen im Wagesatz herbeifiihren.
Dadurch erfolgt die Krafteinleitung reibungs- und seitenkraft-
optimiert, was zu der ausgezeichneten Funktionsqualitdt die-
ser Wagesatze fiihrt.

Abhebesicherungen sind in allen Wdagesatze integriert. Als
Montagehilfe gibt es auch eine Anhebevorrichtung.

Die Funktion der Wagezellen beruht auf der Messung der
mechanischen Dehnung mit Hilfe von Dehnungsmessstreifen
(DMS). Die DMS sind als Vollbriicke aufgebracht, so dass Sto-
reinfliisse (z. B. Temperatur) bereits mechanisch weitgehend
kompensiert werden. Die Briicke wird vom Anschlussgerat
gespeist und das dem aufgebrachten Gewicht proportionale
Ausgangssignal dort in elektrische GroBen zur Weiterverar-
beitung umgewandelt. Bei dem vorliegendem Waagentyp
sind die Dehnungsmessstellen als Biegestdbe ausgefiihrt.

Bei den Anschlussgeraten handelt es sich je nach Anwender-
forderung um Messumformer, Standard-Wageprozessoren
oder Dosierprozessoren. Die Gerate besitzen Rechenbausteine
und lassen sich wie gewiinscht konfigurieren bzw. program-
mieren. Jeden Typ gibt es auch als eigensichere Ausfiihrung
zum direkten Einsatz in Ex-Zone 1. Dariiber hinaus lassen
sich Uiber die vorhandenen digitalen busféhigen Schnittstellen
libergeordnete Leit- oder Fiihrungssysteme anbinden.

Projektierungshinweise

Grundsétzlich sind folgende Anforderungen festzustellen:
- Prozessbedingungen (Rohrfiihrung, Entkopplung)

- Einsatzbedingungen (Ex-Zone, Umgebung)

- Verarbeitungs- und Bedienfunktionen

- gesetzliche Vorgaben, z. B. Eichfahigkeit.

Die Kernaufgaben der Projektierung betreffen:

- Aufstellung des Behalters: Art und Zahl der Lager
- Bestimmung der Gewichtsmessbereiche

- Ankopplung der Zu- und Ableitungen am Behalter.

Fir die Zu- und Ableitungen miissen die erforderlichen
Leitungslangen ermittelt werden, um auf Kompensatoren
verzichten zu kdénnen. Dazu finden sich Daten in der Be-
triebsanleitung.

Die Wagesdtze konnen unter Pratzen oder BehélterfiiBe
gesetzt werden. Vorzugsweise sind sie anzuschweiBen; sie
kdnnen aber auch angeschraubt werden.

Beim direkten Aufbau auf Betonbdden mit Diibeln ist streng
darauf zu achten, dass die Diibel wirklich bombenfest sitzen.
Zu bevorzugen ist immer ein Stahlrahmen als Unterbau. Der
kann dann auch leicht ,ins Wasser gelegt" werden.

Typ Typ MR.N
Datenblatt V42-9S7B

Schema zur Leitungsfiihrung:

J
Fixpunk ="
1:L2:L3=-1

Durch diese Anordnung werden Nebenschliisse und Riickwir-
kungen auf das Wageergebnis vermieden. In Abhdngigkeit
vom Rohrdurchmesser sind die Langen so zu wahlen, dass
die Nachgiebigkeit ein MindestmaB erreicht, so dass der
verbleibende Messfehler innerhalb einer gewahlten GroBen-
ordnung bleibt. Ein Diagramm hierzu, das es erlaubt, diesen
Fehler fir die Ublichen praktischen Zwecke abzuschatzen,
findet sich in der Betriebsanleitung.

Orientierung der Querlenker:

Lieferumfang

Wagezellen, Einbauteile, Anschlusskasten, mit Messum-
former zur Signalumsetzung oder mit Busanschluss, mit
Waégeprozessor zur statischen Gewichts- oder zur Durchsatz-
messung, Dosierprozessor zum Batch-Dosieren, Steuerung
fur automatische Prozesse, Erdungsteile, Ventile, Messver-
bindungskabel.

Einsatzbeispiele
Mischen, Aufbereiten, Abfiillen, Lagern, Fillstandmessung,
Kommissionierung.
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