Zaschel Systeme

MESSEN * WIEGEN *DOSIEREN

DMS-Reaktorwaage Datenblatt V42-9573
mit Drucklager und Querlenker
Typ MR.P, .Q

Verwendun

Behdlterwaagen mit Lagern mit integrierten Querlen-
kern MR.P, .Q sind die richtige Lésung fir die Verwie-
gung von Ruhrwerkbehdltern, Reaktorwaagen usw.
im Verfahrensprozess. Die Querlenker nehmen die
Seitenkrafte auf und sorgen fiir eine stabile Gewichts-
messung auch bei starken Schwingungen.

Die Waagen koénnen mit drei (bei Auflagerpratzen)
oder vier Auflagern errichtet werden. Sie bestehen aus
Druckwagezellen und den Einbauteilen (Wagesatz);
beide sind optimal aufeinander abgestimmt, so dass
der Nutzer den mechanischen Teil der Waage ohne
weiteres selbst komplett aufbauen kann. Die Wage-
satze sind kompakt aufgebaut und haben auBer dem
Querlenker eine integrierte Abhebesicherung. Es sind
dann keine weiteren zusatzlichen bauseitigen Halte-
rungen oder Fihrungen erforderlich.

Die Behalterwaagen werden je nach Anforderung mit
Anschlusskasten oder mit elektrischem Anschlussgerat
(integriert oder getrennt) geliefert. Sie sind als eichfa-
hig in den verschiedenen Klassen sowie fiir den Einsatz
in Ex-Zonen erhaltlich.

Die Behalterwaagen sind robust und zur Errichtung in
industrieller Umgebung ausgefiihrt. Sie entsprechen
auch den Anforderungen fiir Chemie, Pharma und
Lebensmittel. Sie eignen sich auch fiir besondere Ein-
satzbedingungen, z.B. hohe Taragewichte.

Besondere Merkmale

o einbaufertige, selbstzentrierende Lager mit optimaler Krafteinleitung
¢ robuste Industrieausfiihrung fiir den rauesten Einsatz
o Ausfiihrung fiir groBe horizontale Kréfte (Riihrwerke)

¢ integrierte Abhebesicherung

¢ hermetisch dichte Edelstahlausfiihrung

¢ Gewichtsmessbereiche 136 t

¢ geeignet fir alle EX-Zonen

e Eichklasse bis C3

¢ Bus fir Feld- und Leitebene, Einbindung in Steuerungen

Typ MR.P fir WaagengréBen 42, 45, 47

Nutzen

Der besondere Nutzen fiir den Anwender ist die von
H+Z gebotene unmittelbare Beratung in der Planungs-
phase zur richtigen Auslegung der Wagesysteme. Vor
allem sind zu nennen: das geschlossene Programm fiir
alle Anforderungen, zeitsparende einfache Montage,
keine zusatzlichen BefestigungsmaBnahmen, robust/
lange Lebensdauer, sehr geeignet fiir Umriistungen.
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Technische Daten
Kennzeichnung

Systemausfiihrung

Bauform

Messbereiche

Messeingang

Einbau

Werkstoffe

Einsatzbedingungen

Messqualitat

Messwertausgabe

Kommunikation
Signaleingange
Bedienung

Benennung

MessgroBe

Messprinzip

Typen

freie Wagezellenenden

mit Anschlusskasten (integriert)
mit Anschlussgerat getrennt
mit Anschlussgerat integriert

Druckkraft-Wagezellen mit
integriertem Querlenker
und Abhebesicherung

BaugroBe (Waage)

~ Nennwert 3 Lager kg
~ Nennwert 4 Lager kg
Briickenspeisespannung VDC
Briickenwiderstand Q
Auflager aktiv
Bodenverbindung
Tankverbindung
Wagezellen
Einbauteile
~ Lager MR.P
~ Lager MR.Q
Betriebstemperatur
~ Wagesatze °C
~ Anschlussgerate °C
Grenzlast vertikal %
Bruchlast %
Schutzart Wagesatze IP
Isolationswiderstand GQ
~ Wagezellen
Klasse
Messunsicherheit % V.E.
Temperatureinfluss %/10K
Teilungswert

~ Anschlussgerate s. dort

Rohmesssignal (Nennkennwert) mV/V
mit Messumformer mA

Grenzwerte

mit Anschlussgerat
mit Anschlussgerat
je nach Anschlussgerat

DMS-Behalterwaage
Gewichtskraft
Dehnungsmessung
MR.P, MR.Q

MRIL.
MRH.
MRF.
MRT.

42 45 47 49 50

22500 | 45000 | 67500 | 90000 (120000

25500 | 51000 | 76500 | 102000 | 136000

5
1000

3 bzw. 4
schrauben oder schweiBen
schrauben oder schweiBen

Edelstahl 1.4548

Edelstahl oder Stahl galvanisch verzinkt
Stahl, galvanisch verzinkt

-40 ... 80
-10 ... 55
200
300
68, 69k
>5
GP | C1 c3

0,05 0,03 | 0,02

0,04 0,03 0,01

2000 5000 | 15000

2£0,1%
4...20
0...10

2

CAN, Profibus DP

2 x bindr, konfigurierbar

Abgleichtasten
interaktives Menue
Ferntara
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Typ MR.P, .Q
Datenblatt V42-9S573

Konstruktion
(Abmessungen in mm
s. Hinweise)

! Abmessungen (mm)

Querlenker
~ Typ MR.P 18 |
T
55.01-11 I ng € )
l I | l | _ J\ —f _ 1L 130
a L = 7/ { V
-—1 |
L
l_“==“—| Erdungs- { 5
band / \ [}
i / \ 25
1
//
lenk Abh h
Querlenker, bhebesicherung ‘ g28
Montage mit Schrauben M20 (4x) <J
106 ——= und Unterlegscheiben 21x37x3.
68 30—~ Anzugsmoment der Schrauben 400 Nm.
NN AR
i
@ T
HINWEISE:
0  BehdlterfuB und Fundamentplatte horizontal:
-innerhalb 0.4/100 fiir eichfahige Anwendungen,
200 -innerhalb 0.8/100 fiir normale Anwendungen.
* Maximale Kraft am Querlenker: 70 kN.
. i Kraft an der Al icherung: 100 kN.
* Modulgewicht ohne Wagezelle: 13 kg.
IARRARRRRRRRRNRRREY BEMERKUNG:
A-A \ E SchweiBen statt Schrauben ist eine sehr gute Alternative. Ausrichtprobleme der
,,,,,,,,, Bohrungen oben und unten werden dabei vermieden. (SchweiBnaht wie gezeigt)

CAD Dateien zum Einfugen in Kunden-Zeichnungen kénnen von der Flintec Homepage heruntergeladen werden.

Orientierung der Querlenker

3 Wégezellen

&
[
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=

Zeichensymbole

@ Modul mit Querlenker

@ Modul ohne Querlenker

4 Wigezellen

&

t
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tet
féf

i
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~ Typ .Q
55-30

Konstruktion
(Abmessungen in mm, Abmessungen (mm)
s. Hinweise)

)

D-D
BEMERKUNG:

M8 (fiir Erdungsband)
140

SchweiBen statt Schrauben ist eine sehr gute Alternative.

Bohrungsorientierungsprobleme oben und unten werden dabei vermieden

O l~—

M20 Schrauben
(nichtim

Li 9
© enthalten)

HINWEISE:

 BehalterfuB und Fundamentplatte horizontal:
-innerhalb 0.4/100 fiir eichfahige Anwendungen,
-innerhalb 0.8/100 fiir normale Anwendungen.

* Maximale Kraft am Querlenker: 50 kN.

g: 100 kN.

© Maxi Kraft an der
* Modul-Gesamtgewicht: 25 kg.

CAD Dateien zum Einftgen in Kunden-Zeichnungen kénnen von der Flintec Homepage heruntergeladen werden.

Orientierung der Querlenker

G a % &
T B
® y - @Lﬁ 23

4 Wégezellen

@ Modul mit Querlenker

J@ Modul ohne Querlenker
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Datenblatt V42-9S573

Elektrischer Anschluss Wagezellenkabel AWG 24, 4-adrig abgeschirmt
~ Isolation Adern TPE
~ Isolation Mantel TPR, bis 85°C
~ AuBendurchmesser mm 5 bzw. 7,5 (BG 53 ... 59)
~ Lénge m 12 bzw. 18 (BG 53 ... 59)
Anschlussschema (Wagezellen 1, 2, 3, 4)
/4 Signal +: weill Z Signal +
Signal - rot 12 | Signal -
1 P(\ Speisung +: griin E Speisung+
{7~ Speisung - sch 14 | Speisung -
LSchirm:gell:» E S:hirm ?
/4 Signal +: weily z Signal + L Speisung + \\
P < Signal -: rot 1 22 | Signal - i Sense + -—;
Speisung +: griin |23 | Speisung + | 2 | Speisung-
\—zspeisung -2 schwar; 24 Speisung - 20 | Sense -
Schirm: gelb E Schirm I3 | Signal+
/4— Signal +: weil} E Signal + Z Signal - —/I
3 Signal -: rot 132 | Signal - 5 | Schirm
E_< Speisung +: griin 33 | Speisung + o .
Speisung - schwar. — ) Messverbindungskabel .
Tj— Speisung 34 | Speisung - zum DMS-Anschlussgerét
l—Schwm:ge\b E Schirm 6-Leiter
,4— Signal +; weift z Signal +
4 Signal -: rot ﬁ Signal -
< Speisung +: griin 43 Speisung +
\—\7— Speisung -: schwarz 44 Speisung -
I—Schwm:ge\b E Schirm
Wagemodule Kabelschwanze Anschlusskasten
Hilfsenergie Hilfsspannung V DC 24 bzw. AC 230, je nach Anschlussgerat
Verwendungsnachweise Ex-Schutz Zone1,2,21,22
IT 2G EEx ia/ib IIB T4...T2
Eichfahigkeit OIML R60 NSWIII, n=3000
Funktionsvarianten MRF-../X2 Standardwagefunktionen
MREF-../X4 Batch-Dosieren, Abfiillen
MRE.-../X5 Durchsatzmessung, Differentialwaage
MRE-../XJ Wagefunktionen, Signalumsetzung analog
und digital, Grenzwerte
MRG.--../XG Rohmesswert
MRH.-../XG Rohmesswert
MRI.-../XG Rohmesswert
MRT.-../X0 Signalumsetzung 4...20mA, RS 485, CAN

Seite 5/7



Typ MR.P, .Q
Datenblatt V42-9S573

Technische Beschreibung

Behalter-Wagesysteme bestehen in der Regel aus den
Waégezellen, den Einbauteilen, dem Anschlusskasten, dem
Anschlussgerdt zur Messwertverarbeitung (Messumformer,
Wageprozessor, Dosierprozessor usw.) und dem Messver-
bindungskabel.

Wagezelle und Einbauteile zusammen werden als Wage-
satz oder Wagemodul bezeichnet und vorzugsweise auch
komplett als Einheit geliefert. Dadurch sind die zwangsfreie
Krafteinleitung und die mechanische Stabilitdt der Waage
sicher gestellt. Als Verbindungselement zwischen Wagezelle
und Einbauteilen dienen besonders gestaltete Lagerzapfen
oben und unten, welche die Zentrierung der Wagezellen im
Waégesatz herbeifiihren. Dadurch erfolgt die Krafteinleitung
reibungs- und seitenkraftoptimiert, was zu der ausgezeich-
neten Funktionsqualitat dieser Wagesatze fiihrt.

Fir hochgenaue Anwendungen werden die Wagesatze ohne
Querlenker bevorzugt. Fir den Einsatz unter Rihrwerks-
kraften oder starken Schwingungen sind diese Wagesatze
mit Querlenker ausgelegt. Sie bieten eine wirklich gefiihrte
Bewegung und sind horizontal justierbar.

Abhebesicherungen sind in allen Wagesatze integriert. Als
Montagehilfe gibt es auch eine Anhebevorrichtung.

Die Funktion der Wagezellen beruht auf der Messung der
mechanischen Dehnung mit Hilfe von Dehnungsmessstreifen
(DMS). Die DMS sind als Vollbriicke aufgebracht, so dass Sto-
reinfliisse (z. B. Temperatur) bereits mechanisch weitgehend
kompensiert werden. Die Briicke wird vom Anschlussgerat
gespeist und das dem aufgebrachten Gewicht proportionale
Ausgangssignal dort in elektrische GroBen zur Weiterverar-
beitung umgewandelt.

Bei den Anschlussgeraten handelt es sich je nach Anwender-
forderung um Messumformer, Standard-Wageprozessoren
oder Dosierprozessoren. Die Gerate besitzen Rechenbausteine
und lassen sich wie gewunscht konfigurieren bzw. program-
mieren. Jeden Typ gibt es auch als eigensichere Ausfiihrung
zum direkten Einsatz in Ex-Zone 1. Darlber hinaus lassen
sich Uber die vorhandenen digitalen busfahigen Schnittstellen
Ubergeordnete Leit- oder Filihrungssysteme anbinden.

Projektierungshinweise

Grundsatzlich sind folgende Anforderungen festzustellen:
- Prozessbedingungen (Rohrfiihrung, Entkopplung)

- Einsatzbedingungen (Ex-Zone, Umgebung)

- Verarbeitungs- und Bedienfunktionen

- gesetzliche Vorgaben, z. B. Eichfahigkeit.

Die Kernaufgaben der Projektierung betreffen:

- Aufstellung des Behalters: Art und Zahl der Lager
- Bestimmung der Gewichtsmessbereiche

- Ankopplung der Zu- und Ableitungen am Behdlter.

Fir die Zu- und Ableitungen missen die erforderlichen
Leitungslangen ermittelt werden, um auf Kompensatoren
verzichten zu konnen. Dazu findet sich Daten in der Be-
triebsanleitung.

Die Wagesatze kénnen unter Pratzen oder BehalterfiiBe
gesetzt werden. Vorzugsweise sind sie anzuschweiBen; sie
kdnnen aber auch angeschraubt werden.
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Beim direkten Aufbau auf Betonbdden mit Diibeln ist streng
darauf zu achten, dass die Diibel wirklich bombenfest
sitzen. Die Auflage muss mit Wasserwaage ausgerichtet
werden. Zu bevorzugen ist ein Stahlrahmen als Unterbau.

Schema zur Leitungsfiihrung:

Fixpuni —"

L:L2:L3=-1

Durch diese Anordnung werden Nebenschliisse und Riickwir-
kungen auf das Wageergebnis vermieden. In Abhangigkeit
von den Rohrdurchmessern sind die Langen so zu wahlen,
dass die Nachgiebigkeit ein MindestmaB erreicht, so dass der
verbleibende Messfehler innerhalb einer gewahlten GroBen-
ordnung bleibt. Ein Diagramm hierzu, das es erlaubt, diesen
Fehler fir die Ublichen praktischen Zwecke abzuschatzen,
findet sich in der Betriebsanleitung.

Orientierung der Querlenker:

4 Wagezelen

/T B\
|rl '||
| B | |
|||I. | .I,'I
\\J}Tz; ! G‘-!_//

Nachdem die Wagemodule befestigt wurden, werden die
Transportsicherung entfernt, die Wagezellen eingesetzt und
die Querlenker mit Hilfe der Zwischenscheiben zwangungs-
frei justiert.




Typ MR.P, .Q

Zaschel Systeme E 2

MESSEN * WIEGEN "DOSIEREN

Datenblatt V42-9S573

Lieferumfang Einsatzbeispiele
- Wagezellen - Mischen

- Einbauteile - Aufbereiten

- Anschlusskasten - Abfiillen

- mit Messumformer zur Signalumsetzung oder mit
Busanschluss

- mit Wageprozessor zur statischen Gewichts- oder
zur Durchsatzmessung

- Dosierprozessor zum Batch-Dosieren

- Steuerung fiir automatische Prozesse

- Protokolldrucker

- Ex-Anschlussgerat

- Erdungsteile

- Ventile

- Messverbindungskabel.

- Lagern
- Flllstandmessung
- Kommissionierung.
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